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前  言 

该类型塑料离心泵，采用泵体和电机直联式，具有重量轻、体积小、使用方

便，耐腐蚀性能好等优点，可广泛用于输送酸、碱、盐等腐蚀性液体上，在 40

余年的生产、销售和使用中，深受各界用户的欢迎。 

本厂生产的申贝牌 S80X50－30（简称 101－A）、S65X50－30（简称 101－B）、

S50X40－25（简称 101－C）塑料离心泵是同系列产品改进型，采用整体叶轮结

构，性能稳定，在泵体过流部分采用增强无毒材料，使该产品能在食品行业应用，

同时采用了法兰式与焊接式两种方法，给用户提供了极大的方便，在同系列泵的

产品中充分显示了结构先进、性能优越、使用寿命长等优点。且另配件可以与同

系列产品互换。 

本厂以诚信为发展基石，所有产品实行三保制定，并备有充足的备件供应和

优良的售后服务体系。 
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一、 性能 

1、 工作性能 

简称 101-A 101-B 101-C 

型号 S80X50-30 S65X50-30 S50X40-25 

扬程（米） 32 30 25 

流量（吨／小时） 40 25 20 

吸入高度（米） 6 6 5 

进水口管径（毫米） 80 6.5 50 

出水口管径（毫米） 50 50 40 

电动机功率（千瓦） 7.5 4 3 

泵轴转速（转／分） 2900 2900 2900 

重量（千克） 80 50 45 

 

2、 耐腐蚀参数 

 

介质 浓度 工作温度 介质 浓度 工作温度 

硫酸 <40% ≤80℃ 氨水 25％ ≤80℃ 

盐酸 <50% ≤80℃ 醋酸 <50% ≤80℃ 

磷酸 <30% ≤80℃ 甲醇 100% ≤80℃ 

液碱 <40% ≤80℃ 盐类 稀 ≤80℃ 

硝碱 <40% ≤80℃   ≤80℃ 

注：输送氢氟酸介质可订做。 

 

3、扬程与流量曲线（特性曲线）： 

 

 

 

 

 



                                                   

                                                               

                                                              S80×50-30塑料离心泵使用说明书 

2 

 

二、 用  途 

1、 主要用于输送不含悬浮颗粒的酸碱盐等腐蚀性液体（见表 2）     但不得用于输送

对于 PP 有显著作用的化学品。 

2、 泵体材料无毒性，可用于食品行业。 

 

三、 结  构 

 

该类型塑料离心泵为卧式结构，由 Y系列小型鼠笼性电动机驱动，泵体材料选用无毒增

强 PP 注塑制成。泵体内腔光滑，叶轮为闭式，并采用机械密封结构。 

1、 安装尺寸                                单位：mm 

 

型号 A B C L1 L2 L H1 H2 

S80X50-30 140 215 100 190 300 790 145 300 

S65X50-30 140 190 80 190 200 650 135 230 

S50X40-25 130 160 80 190 200 640 120 230 
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2、零件汇总表                      SS80X50-30   S65X50-30   S50X40-25 

序   号 名   称 数   量 材   料 

1 进口光接管 1 增强 PP 

2 进口螺帽 1 增强 PP 

3 进口垫片 1 PVC 

4 泵壳 1 增强 PP 

5 叶轮帽 1 增强 PP 

6 叶轮 1 增强 PP 

7 出口垫片 1 PVC 

8 出口光接管 1 增强 PP 

9 出口螺帽 1 增强 PP 

10 泵壳“O”型圈 1 三元乙丙胶 

11 包塑螺栓 11 A3+ABS M8X60 

12 后泵盖 1 增强 PP 

13 压圈 1 增强 PP 

14 静环 1 氮化硅 

15 动环 1 F4 

16 泵轴 1 45# 

17 支架 1 H-20 

18 电动机 1 Y 型电动机 

19 底脚 2 增强 PP 

20 螺栓 4 A3 
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四、注意事项 

1、泵到厂后，由于经过水陆的运输，对各部件须作详细检查。 

2、发装前必须先计算一下该泵能否达到现场的扬程与吸入高度和使用范围是否相符。 

3、泵的安装位置应尽可能接近的液槽，吸入管道与水管道的铺设力求简洁，并尽量使管道

少弯曲，在必要的弯曲处，其弯曲半径 R 最小为 50mm。 

4、安装泵的地方要干燥、清洁，便于操作，维修。 

5、泵安装的地基必须有充分的耐压力和能吸收水泵运转中的震动。为了使泵附近的地面干

燥，泵基础必须高于地面 10mm 以上。 

6、吸入管道与出水管道之管径必须符合本泵规定的管径。 

7、全部管道要自行支持，泵之塑料部分也不能与泵基接触，以免使塑料日久变形和开裂。 

8、泵的吸入口高于被输送液体时，吸入口必须安装上止回阀，浸入水中至少 0.5mm。 

9、全部水平吸入管要从泵吸入起略向下倾斜，避免在管内积聚气泡。 

10、吸入和出水管道杜绝漏气现象，否则将影响水泵的扬程和流量等技术参数。 

11、泵在使用前，必须先检查电机与叶轮规定的转动方向是否相符箭头在泵壳上面。 

12、泵在使用前必须灌水引水，排除管道中空气，严禁脱水空转。 

13、泵的吸入口不能装隔膜阀。 

五、一般的故障和消除方式 
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故障原因 

 

 

处理方法 

√ 

         

泵和吸入管内没有水 加满引水 

√ 

 

√ 

       

泵和吸入管内吸水不满 加满引水 

√ √ √ 

       

实际吸入高度超过规定吸入高度 缩短泵和液面间的距离 

√ √ √ 

       

液体中包含气体过多 装可以能分离气体的装置 

√√√√√√

    

液体黏度或比重过大 另选其他型式泵 

√√√

       

吸入管路漏气 检查后修理 

 

√ √ 

       

水平吸入管道中因从泵吸入口起略有向向 

上倾斜之毛病以致使管内积聚起泡 

重新安装水平吸入管道略 

向下倾斜 

√√√

       

密封圈损坏空气从轴封闸进入 换掉密封圈 

 

√√

       

底阀的过滤面太少 换掉过滤面较大之底阀 

 

√√

       
吸入管浸入液体深度不够 增加深入浸度 

√√√

       
叶轮转速过低或降低 检查电源电压增加叶轮转速 

   

√√√

 

√

  

叶轮转速过高 降低叶轮转速 

√√

        

叶轮转速方向错误 改变电动机接线 

√ √ 

 

√ 

      

实际扬程超过设计扬程 减低总扬程 

 

√ √ √ √ √ 

   

√ 外物进入叶轮或叶轮破损 检查清除或换掉叶轮 

 

√√√√√

 

√

 

√泵轴弯曲 检查并校直 

         

√转动部分和固定部分发生碰檫 调正间隙 

√√√

       

前泵壳与叶轮间隙过大 换掉叶轮 
   

√√√

 

√√

 

轴封材料不耐所须送液体的腐蚀 检查加油 

 

√√√

     

√叶轮不平衡 注意操作在始动前必须先开阀 

   

√

  

√

  

√电动机轴承缺油 修理底阀 

         

√出水管闸阀在开始时未开 注意操作在始动前必须先开阀 

√

 

√

     

√

 

底阀漏水 修理底阀 

√√

        

出水管闸阀在运转时开启不充分（或未开启） 逐渐开大闸阀 

√√

 

√

 

√

 

√

  

吸入管或底阀部分（或全部）被堵塞 检查与清理 

√√√

      

√吸入管或出水管道之管径与规定不符 换掉管道使之与规定符合 

         

√ 

电动机轴与泵轴不同心 轴配电机轴太松 
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